SAW

Fili per saldatura in arco sommerso
Submerged Arc Welding wires




* Contenuto di rame inclusa ramatura / Copper content including copper coating

3 . Classificazione Certificazioni e . b
| Tipo / Type Classification Approvals Analisi chimica / Chemical analysis |
1 % (o] Mn Si Ni Cr Mo Cu* |
| ISO 14171-A S1 - - |
| S1 AWS AB.17 / AB.23 EL12 TUv-DB min_| 006 035 - i - - - |
| max 0.10 0.60 0.10 0.15 0.15 0.15 0.30 |
| % C Mn Si Ni Cr Mo Cu* |
| ISO 14171-A S2 - . o
| S2 AWS AB.17 / A5.23 EM12K TUV-DB-LRS min 0.07 1.00 0.10 - - - - g
| max 0.15 1.20 0.15 0.15 0.15 0.15 0.30 g
| % c Mn Si Ni Cr Mo Cu* 8
| . ISO 14171-A S2Si - . S
| S2Si AWS AB17 | A5 23 EM12K TUV-DB min 0.07 0.80 0.15 - - - - g
1 max 0.15 1.20 0.35 0.15 0.15 0.15 0.30 <
| 3
| % C Mn Si Ni Cr Mo Cu* é |
| . ISO 14171-A S2Si2 " 5 e
| S2Si2 AWS AB.17 / AB.23 EM13K TOV min 0.07 0.90 0.40 - - - - v
| max 0.15 1.30 0.60 0.10 0.10 0.10 0.20 I
| % c Mn Si Ni cr Mo Cu* g
| ISO 14171-A S3 - : g
| S3 AWS AB.17 / AB.23 EH10K TUV-DB min 0.07 1.30 0.05 - - - g
| max 0.15 1.70 0.15 0.15 0.15 0.15 0.30 8 |
| % c Mn Si Ni Cr Mo Cu* 5
| . ISO 14171-A S3Si . - -
| S3Si AWS AB.17 / AB.23 EH12K TUv-DB min_| 008 150 0.20 - - - - 3
| max 0.12 1.85 0.35 0.15 0.15 0.15 0.30 s
| % c Mn si Ni Cr Mo Cu* F
| ISO 14171-A S4 . . S
| sS4 AWS AB.17 / AB.23 EH14 Tov-bB mn 0.10 70 - - - _ : <
| max 0.15 2.20 0.10 0.15 0.15 0.15 0.30 g |
| 1SO 14171-A S2Mo % C Mn Si Ni Cr Mo Cu* % |
| S2Mo ISO 24598-A SMo TOV - DB min 0.08 0.95 0.05 . - 0.45 . 'g |
AWS A5.23 EA2 max | 0.15 1.20 0.20 0.15 0.15 0.65 0.30 s
| % c Mn Si Ni Cr Mo Cu* £
‘ ISO 14171-A S3Mo - - s
| S3Mo ANS AB 23 EAd TOV-DB min 0.08 130 0.05 - - 0.45 - § |
1 max 0.15 1.70 0.20 0.15 0.15 0.65 0.30 S
| 3
| % Cc Mn Si Ni Cr Mo Cu* § |
| ISO 14171-A S4Mo - ; - - - g
| S4Mo AWS AB 23 EA3 TUV - DB min 0.08 175 0.05 0.45 <
| max 0.15 2.15 0.20 0.15 0.15 0.65 0.30 s
| % c Mn Si Ni Cr Mo Cu* Ea
| . ISO 14171-A SZ " - £
| S4MoSi AWS AB.23 EASK TUV min 0.07 1.70 0.50 - 0.40 - £
| max 0.12 2.10 0.80 0.15 0.15 0.60 0.25 o
| % c Mn Si Ni Cr Mo Cu* °
| ISO 14171-A S2Ni1Cu - - e
| SH2 AWS AB 23 EG TUV - DB min 0.08 0.90 0.15 0.65 0.15 - 0.40 :
| max 0.12 1.10 0.35 0.90 0.40 0.15 0.65 g
| % c Mn Si Ni Cr Mo Cu* =
| ISO 24598-A S CrMo'l - : 8
S2Cr1Mo AWS AB.23 EB2 TUV min 0.11 0.85 0.05 - 1.00 0.45 - % |
| max 0.14 1.00 0.15 0.15 1.30 0.65 0.10 s
| s |
| % Cc Mn Si Ni Cr Mo Cu* =
| ISO 24598-A S CrMo2 . : - - 5
| S1Cr2Mo1 | s\vs A5.23 EB3 TOV min 0.12 0.40 0.05 2.35 0.90 5
| max 0.15 0.70 0.25 0.10 2.60 1.05 0.20 5
| % c Mn si Ni Cr Mo Cu* s
| . ISO 14171-A S2Ni1 " - e
S2Ni1 AWS A5 23 ENI1 TOV min 0.09 0.80 0.05 0.80 - - - —_
| max 0.12 1.25 0.25 1.20 0.10 0.10 0.20 5
| % c Mn Si Ni Cr Mo Cu* g
| . ISO 14171-A S2Ni2 - : o
| S2Ni2 AWS AB.23 ENi2 TOV min 0.07 0.90 0.05 2.10 - - - -
| max 0.1 115 0.25 2.40 0.10 0.10 0.15 5
| % c Mn Si Ni Cr Mo Cu* e
| . ISO 14171-A S2Ni3 - . e
S2Ni3 ANS AB.23 EN3 TOV min 0.07 0.90 0.05 3.15 - - - s
| max 0.12 115 0.25 3.60 0.10 0.10 0.15 8
| s
| % C Mn Si Ni Cr Mo Cu* s
| . ISO 14171-A S3Ni1M00,2 . . , B £
| S3Ni1Mo0,2 A AB 25 ENS TOV min 0.08 1.30 0.15 0.80 0.15 g
| max 0.12 1.60 0.30 1.00 0.15 0.30 0.15 T
| % c Mn Si Ni cr Mo Cu* g
| . ISO 26304-A S3NiTMo " 5 3
S3Ni1Mo ANS A 93 Era TOV min 0.10 1.70 0.05 0.80 0.45 - £
| max 0.15 1.80 0.25 1.00 0.20 0.65 0.30 5
: N N s} |
| EN 1SO 26304-A S3Ni2,5CrMo ) % C Mn Si Ni cr Mo | Cu® | &
| S3Ni2%CrMo |AWS A5.23 EG TOV min 0.07 1.30 0.10 2.20 0.50 0.40 - 5
| (~AWS A5.23 EM4) max | 0.10 1.60 0.25 2.60 075 0.70 015 T
| % c Mn Si Mo Ti B Cu* |
| . ISO 14171-A SZ - - |
S3TiB AWS A5 23 EG TUV min 0.06 1.50 0.20 - 0.13 0.009 -
| max 0.10 1.60 0.35 0.05 0.19 0.016 0.10 |
| % C Mn Si Mo Ti B Cu* |
| . ISO 14171-A S2MoTiB - - : |
| S3MoTiB | \vs A5 23 EA2TIB TOV-DB min 0.06 115 0.20 0.45 0.12 0.010 |
| max 0.08 1.25 0.30 0.60 0.16 0.016 0.12 |



